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Resumen

Metodologia Simulacion Conclusion

Finalmente se procesan los re-

Debido a la inexistencia de soft- Se obtienen datos de concentra-

sultados y se obtiene la tempe-

wares para tal fin, se recurrio a si- ciones en funcion del tiempo y

ratura optima de trabajo y el

mular de manera continua un la temperatura de trabajo.

equipo de extraccion liquido- tiempo optimo de extraccion.

liquido.

Desarrollo

, ~_ , ; Se observa que los solidos se van agotando y a su
La idea principal es a partir de estos datos de simu-| &  Tiempo 1 1 | . —
vez enriquecen el AEC, mientas que los liquidos
lacion continua, ir obteniendo informacion depen- X - | . van extrayendo de los sélidos los componentes.
diente del tiempo, ir “tomando fotos” del proceso.
. - . L De acuerdo a la investigaciéon de Guala, M. S., El-
Se considera una unica etapa de equilibrio entre el ,, 5 _
PO« der, H. V. Perez, G. & Chiesa, A. (2009)
solvente y el soluto. “Evaluacion del Poder Antioxidante de Fracciones
S " S ' X : : g
de Schinus molle L. obtenidas por Destilacion al
Si se comienza con una caudal de alimentacidn L” Vacio” se determinan las especies y composiciones
(soluto) de 100 Kg/h. Se puede suponer que en 1 masicas con las cuales se trabajara en el simulador.
< Tiempo 3
hora |la carga es de 100 Kg. Luego como la carga de L
solidos es siempre constante, una vez transcurridas g . Componente Composicién (%)

2 horas, el caudal de alimentacion continua sera de ,
, _ Alfa-pinene 9,257
200 Kg/h, tal que haya 100 kg en 2 h. Y asi sucesiva-
mente hasta obtener los valores necesarios. &  Tiempo total i—~ L+ +L" Beta-pinene 10,997
Delta-limonene 7,256
Gama-terpinene 4,159
Terpinolene 68,331

Resultados

A traveés de la variacion de las temperaturas y tiempos de trabajo, se obtuvieron datos de las concentraciones de los compuestos segun las diferentes posibles com-

binaciones de tiempo y temperatura, los cuales fueron procesados en graficos.
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Conclusion

Se puede apreciar que la concentracion de Alfa-PINENE, Beta-PINENE y Delta-LIMONENE, son siempre crecientes a Se concluye que las condiciones de ope-
cualquier temperatura, de las analizadas, a medida que el tiempo transcurre. La concentracion de agua, durante la racion para obtener un rendimiento opti-

primer media hora tiene un notable descenso y luego se mantiene en una concentracion muy baja. La concentra- mo son:

cion de Gama-TERPINENE es siempre decreciente a medida que pasa el tiempo y ademas es muy baja respecto a ¢ Tiempo: 1-1,5 horas

las demas. La concentracion de TERPINOLENE en principio es creciente con una pendiente de alto valor positivo, ¢ Temperatura: 30-50 °C

pero luego de la media hora comienza a decrecer suavemente.
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