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Filtro catalítico de mallas 
metálicas apiladas

Catalizador 
Co,Ce

Se realizaron análisis de TGA del catalizador Co,Ce en polvo en contacto íntimo con el hollín, donde se incorporaron dos diferentes COVs, n-hexano y tolueno,
con el fin de analizar los procesos de desorción, evaporación y combustión. Para ello, se utilizaron dos métodos: (1) calentamiento en aire desde 25 a 600 °C a una
velocidad de 10 °C/min y (2) calentamiento desde 25 a 600 °C, isoterma a 600 °C por 10 min y enfriamiento hasta 25 °C en atmósfera de N2, seguido de idéntico
tratamiento térmico en aire. Los resultados se complementaron con experimentos de DSC.

Cuando se incorporan el hollín y COV mediante una suspensión a las estructuras de mallas metálicas, ocurren tres procesos: la desorción-evaporación del COV,
combustión catalítica del COV y combustión catalítica del hollín. Esto permite un mejor entendimiento de los procesos que ocurren durante ensayos de TPO
tendientes a emular en laboratorio los procesos que ocurren en un filtro catalítico de partículas diésel.

100 200 300 400 500 600
14

36

40

15

n-hexano

Fl
u

jo
 d

e
 c

al
o

r 
(m

W
)

Temperatura (°C)

Co,Ce + soot tight + n-hexane in air

68,8 °C

456 °C

M
asa (m

g)

0

20

40

100 200 300 400 500 600

-60

-40

-20

0

20

40

14

50

60

15

111 °C
tolueno

456 °C

Fl
u

jo
 d

e
 c

al
o

r 
(m

W
)

Temperatura (°C)

Co,Ce + soot tight contact + toluene - air

300 °C M
asa (m

g)

Método 1 Método 2

0 5000 10000 15000

0

100

200

300

400

500

600

Co,Ce-P + soot - tight + n hexane

Tiempo (s)

Te
m

p
e

ra
tu

ra
 (

°C
)

N
2

aire

9,5

10,0

10,5

n-hexano

 M
asa (m

g)

0 2000 4000 6000 8000 10000

0

100

200

300

400

500

600

tolueno

Te
m

p
e

ra
tu

ra
 (

°C
)

Tiempo (s)

Co,Ce + soot tight + tol

N
2

aire

30

32

58
60

M
asa (m

g)

n
-h

ex
an

o
To

lu
e

n
o

TGA

DSC

TGA

DSC

• Caída abrupta de masa ⁓ 60 °C 
evaporación de H2O y COVs

• Leve pérdida de masa entre 350 y 600 
°C         combustión de hollín

• Pico endotérmico a 68,8 °C     
desorción del n-hexano

• Pico exotérmico a 456 °C     
combustión de hollín

TG
A

D
SC

• ≈ n-hexano         los procesos de 
evaporación se completan a T ⁓ 100 °C

• Señal endotérmica a 111 °C 
desorción-evaporación del COV

• Señal pequeña, ancha y exotérmica a 
300 °C         combustión de tolueno no 
evaporado y/o HC adsorbidos (o SOF)

• Pico a 456 °C         combustión de hollín
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Calentamiento en N2

• Caída de masa a T < 200 °C         
desorción-evaporación del n-
hexano

• Pérdida de masa entre 300 y 600 
°C el hollín se quema 
parcialmente en ausencia de 
O2(g), y termina de quemarse en 
presencia de O2(g) 

• Comportamiento ≈ n-hexano

• En ambos casos, en ausencia de 
O2(g), el quemado de COVs y 
hollín ocurriría debido al oxígeno 
del catalizador
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DOC:     HC, CO y parte del MP

DPF: Retiene y      el hollín

SCR:     NOx

ASC:     exceso de NH3

Objetivos
Desarrollo de filtros catalíticos de mallas metálicas apiladas de acero inoxidable AISI 304 a escala real para la combustión simultánea de hollín y COVs
provenientes de gases de escape de vehículos diésel, a partir de la deposición de películas catalíticas de CeO2 y Co3O4.

- Bajo costo
- Baja caída de presión
- Flexibilidad  geométrica y química 


